
成分。与!"#$%&’($公司提供的标准样品
的)*&+分析谱图（图,-"）比较，可确定该
谱峰对应组分即为!./，纯度为0,1,23。

图- 标准样品与制备样品的)*&+色谱图

4 结 论

（,）全基团保护法包括三苯甲基化和乙
酰化、脱三苯甲基、乙酰基迁移、选择性氯化

与脱乙酰化5步，若采用碱性乙酰基迁移法，
则乙酰基迁移与氯化反应可合二为一。

（2）各主要步骤的优化反应参数为，三苯
甲基化556、7158，乙酰化反应,,56、48，
氯化反应,,56、78，脱乙酰化9)0、7158。
（4）全基团保护法制备三氯蔗糖的总得
率，酸性乙酰基迁移法的为2:1,3，碱性乙
酰基迁移法的为243。
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食品工业成为我国第一大产业

近年来，我国的食品工业持续以较快速度发展，已成为国民经济重要的支柱产业。自,00Y年
以来，产值持续位居各工业部门之首，在整个国民经济的发展中发挥着越来越重要的作用。,0:X年至2XXX
年，全国食品工业年均增长速度达,4;,3，至2XXX年全国食品工业总产值（当年价）已达:747亿元，利税达

,74X;4亿元，出口创汇达,42;4,亿美元，提前实现了《全国食品工业,0:,!2XXX年发展纲要》中提出的翻两
番的目标。
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